Припои и флюсы для твёрдой пайки  
	BrazeTec

Твёрдые припои
	Стандартное обозначение согл.  EN 1044
	Состав в % 
	Область плавления в   ˚C
	Рабочая температура ˚C
	Материал трубы
	Материал фитинга
	Флюс

BrazeTec
	Согл.. DIN 1045
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S 94
	CP 203
	93,8 Cu 6,2 P
	710-890


	760
	медь


	медь

 
	fără
	

	
	
	
	
	
	медь


	латунь

красная латунь
	h   
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	FH 10

	S 2
	CP 105
	2Ag, 91,7 Cu, 6,3 P
	645-825
	740
	медь
	медь
	fără
	

	
	
	
	
	
	медь


	латунь красная латунь
	h   
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	FH 10

	S 5
	CP 104
	5 Ag, 89 Cu, 6,3 P
	645-815
	710
	медь
	медь
	fără
	

	
	
	
	
	
	медь


	латунь красная латунь
	h   
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	FH 10

	S 15
	CP 102
	15 Ag, 80Cu, 5 P
	645-800
	700
	медь
	медь
	fără
	

	
	
	
	
	
	медь


	латунь красная латунь
	h   
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	FH 10

	4576
	AG 104
	45Ag, 27Cu, 2,5Sn, 25,5Zn
	640-680
	670
	сталь

медь


	сталь

 медь

латунь красная латунь
	h   
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	FH 10

	CoMet 4576U
	AG 104
	45Ag, 27Cu, 2,5SN, 25,5Zn
	640-680
	670
	сталь

 медь


	сталь

 медь

латунь красная латунь
	Для труб диаметром не более 22 мм – без,  для труб диаметром более 22 мм с флюсом Braze Tec h
	

	4404
	AG 203
	44Ag, 30Cu, 26Zn
	675-735
	730
	сталь

медь


	сталь

 медь

латунь красная латунь
	h   
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	FH 10

	CoMet 4404U
	AG 203
	44Ag, 30Cu, 26Zn
	675-735
	730
	сталь

медь


	сталь

 медь

латунь красная латунь
	Для труб диаметром не более 22 мм – без,  для труб диаметром более 22 мм с флюсом Braze Tec h
	

	3476
	AG 106
	34Ag, 36Cu, 2,5SN, 27,5Zn
	630-730
	710
	сталь

медь


	сталь

 медь

латунь красная латунь
	h   
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	FH 10

	CoMet 3476U
	AG 106
	3Ag, 36Cu, 2,5Sn, 27,5Zn
	630-730
	710
	сталь

медь


	сталь

медь

латунь красная латунь
	Для труб диаметром не более 22 мм – без,  для труб диаметром более 22 мм с флюсом Braze Tec h
	

	60/40
	CU 301
	60Cu, 39,6Zn, 0,3Si, 0,1Sn
	875-895
	900
	Оцинкованная сталь
	-
	rs 
	FH 21


